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Giới hạn chiều dài và chênh lệch độ cao đường ống ga 

Lượng môi chất lạnh cần nạp thêm cho mỗi dàn nóng

Giới hạn của hệ thống

Lượng môi chất lạnh cần nạp thêm 

Ghi chú

Bộ chia ga 

Van bi (bên thứ ba cung cấp)
Kết nối T (bên thứ ba cung cấp)

Mối hàn

CZ-P680PJ2 (cho dàn nóng)
CZ-P1350PJ2 (cho dàn nóng) 
CZ-P160BK2 (cho dàn lạnh) 
CZ-P680BK2 (cho dàn lạnh) 
CZ-P1350BK2 (cho dàn lạnh)

Bộ chia ga R410A

Chú ý: Đảm bảo sử dụng bộ chia ga chính hãng.

1.
2. Kích thước ống ga LC - LH được xác định theo công suất sau bộ chia ga

4.

3.

Chiều dài ống chính (kích thước tối đa): LM = LA + LB

 Kích thước ống ga LO được xác định theo tổng công suất của các dàn nóng kết nối với nó

Kích thước ống ga l1 - l64 được xác định theo công suất dàn lạnh
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Ống cân bằng dầu
(ø 6.35mm)

Tối đa. 40cm

Tối đa. 40cm

 
Để mở rộng

Để mở rộng

Bộ chia đầu tiên cho dàn nóng

Bộ chia đầu tiên

Hạng mục Ký hiệu Nội dung Length (m)

 

L1

5,9

LM 3

64 7
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U-8ME2H7(E) U-10ME2H7(E) U-12ME2H7(E) U-14ME2H7(E) U-16ME2H7(E) U-18ME2H7(E) U-20ME2H7(E)

1

3       

56

366

Thiết kế ống ga

Dòng sản phẩm FSV-EX series ME2Dòng sản phẩm FSV-EX series ME2

*890

*6,930

8: Nếu chênh lệch �ộ cao cho phép (H1) giữa dàn nóng và dàn lạnh vượt quá 50 m, vui lòng tham khảo Tài liệu kỹ thuật �ể biết chi tiết.
9: Nếu chênh lệch �ộ cao cho phép (H2) giữa các dàn lạnh vượt quá 15 m, vui lòng tham khảo Tài liệu kỹ thuật �ể biết chi tiết.

Đường ống môi chất lạnh (Có thể tận dụng ống cũ)

* Khi uốn ống, sử dụng dụng cụ có bán kính uốn
ít nhất bằng 4 lần đường kính ngoài của ống.
Khi uốn, cẩn thận tránh làm vỡ hoặc hỏng ống.

Vật liệu - O Vật liệu - 1/2 H, H

ø6.35 t 0.8 ø22.22 t 1.0

ø9.52 t 0.8 ø25.4 t 1.0

ø12.7 t 0.8 ø28.58 t 1.0

ø15.88 t 1.0 ø31.75 t 1.1

ø19.05 t 1.2 ø38.1 Trên t 1.35

ø41.28 Trên t 1.45

ø44.45 Trên t1.55

ø50.8 Trên t1.8

Dòng máy Hiệu suất cao

Vật liệu - O Vật liệu - 1/2 H, H

ø6.35 t 0.8 ø22.22 t 1.0
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ø12.7 t 0.8 ø28.58 t 1.0

ø15.88 t 1.0 ø31.75 t 1.1

ø19.05 t 1.2 ø38.1 Trên t 1.35

ø41.28 Trên t 1.45

ø44.45 Trênt1.55

Dòng máy Hiệu suất cao
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